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@) Am Standerblechpaket eines elektrischen Klelnmotors festlegbare Kunststoff-Verbindungsvorrichtung 



In eine an der Stirnseite eines Standerblechpaketes (1) 
festklemmbare Verbindungsvorrichtung (3) in Fornn eines 
Universalterminals sind an der Oberseite mit Draht-Klemm- 
schlitzen (34) versehene Taschen (33) zur Aufnahme von 
selbstschneidenden Steckkontakten, an der Unterseite 
Kamnnern (36) zur einrastbaren Halterung eines Thermo- 
wachters (4) und an den Seitenflachen bzw. der Vorderseite 
nach auSen offene Fuhrungsnuten (31 bzw, 32) zur vorfixier- 
ten Einlage von zu den Klemmschlitzen (34) zu verlegenden 
Standerspulenenden (21 bis 24) und Anschlu&drahten (41, 
42) des Thermowachters (4) angeformt. 
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Patentanspriiche 



motors tesilegbare ,3™''„ Fohrungsafmngm 
netdurchfolgendeMerkmale. 
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schen(3)eingeformt. 



•■ 1 bis 5 insbesondere nach Anspruch 

rwTcS) untergreifende StUtznase (39) 

angeformt. 

Beschreibung 



B,rto.„ns -b .-Sor„=-TeS^ 

liTrr" 'airr.o'^s p..»,.n.e.™s 

0 i07 025bekannt schwalbenschwanzfor- 
Bei der bekannten uber erne der- 
n^ige Anformung auBen auf dem ^^^^^^^^ 

blechpaketes f^^^^^^'^.'^Sen durch kammart.g ange- 

, Verbindungsvorrichtung nach Anspruch I. ge lungsvorrichtung emgdegt and d^^^^^ 
keSchne^^^^^^^ OberteUs voll abgedec^^^^^^^^^ 
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tornuc, a^^"» — pines Unierieiia ^av-. — - 

gefuhrt. die m 1^^"?"^^;" "/^"^d durch Oberlegen e.nes 
lungsvorrichtung emgelegt und tormschlUssig .n- 
Oberteils voll ^^gcdeckt una a ^^^^ ^^^^^^^^ 

nerhalb der Verbmdungsvorricniung s ^.^^ 
GemaB Auf gabe vorhegender^Er mdu g^.^^^^^ 
30 fache. auch durch Au— mo|U^^^ .ntereinander 
Verschahung der Standerspu ^ere be. einem 

und mit einem Thf mowachter^.nsb wickelkopf, 

{2X bis 24) smd an der ^.a^en ^^^^^^^^^rahte 35 f XTfSrerh^^^^ ^ ,. bei einer Verbin- 

Sungl3)einge.or.. fi»d"^^ 

^^SJUdung^e^^^^ 



d) Die Steckkontakte (5) ub.rragen mit "^h^en 
taschenauBensemgen Enden raa 
derblechpaket(t); Unterseite der 

e) die Kammer C^^) st an Q 
Verbindungsvornchtung(3^^ 

f) Fiihrungsnuten 'V^, Vorderseite und 
{2X bis 24) smd an der ^^.aj^en ^^^^^j^^drahte 



Verbindungsvorr™^^^^ 
der Anspruche 1 bis 3. gekennze 
gendes Merkmal- 



r ciiiiiu!^..!, 

^•^Sferrmdungsgem.Be V^^^^^^^^^^ 
laubt als Universaltermm^^^^^^^^ ^zw 
leeung der Standerspulenenaen die 
,3 wISrfnd des E'^brmgens de Stand^^^^^ .^eckmaBi- 
Nuten des Standerblechpaketes ^orkonfektio- 
ger Weise der The;mowach ter bere^^ ^^^^ 

seinen AnschluBdrahten in 
50 WemmschliizederTaschen^es leg ^.^y^ngsauto- 

Die maschinelle. Jontaktierung der Steck- 
maten zu bewerkstelhgende Kon^^^^ ^ i^n- 

kontakte und die vorher.ge Fes^^k. ^.^^ ,h 

-*«ri^Tch^tB"dS^^^^^^^^ 



H) An die Vorderseite der Ve^^d^^^^^^^^^ 



wicK.iuiiB>v.~--- - j:p cteckkontaKiMix^'^ ■ „ 
weiter vereinfacht, daB die StecK g^anderblechpa- 
taschenauBenseitigen Enden radial ^^^^^^ 

ketuberragen.d.eKarnmernfura^ 

der Unterseite der \erbi^"ngs ^^.^^^j^^g^ den 
und die Fahrunpnuten ur die bta .^^^^^^^^^ 
an der axiaien Vorderseite der ^en fur d e 

neb'eneinanderhegend bzw die^ ^esentli- 
AnschluBdrahte zu dem Thermo^^_^ 



der Anspriiche 1 bis 4 , gcKc 
gendes Merkmal: 

Die Verbindungsvorrichtung Ist^zur Fix^e- 

?ung der St^nderspu^ne^^^^^^^ 



35 34 

3 

Programmieren entsprechend deren Anordnung bzw, 
Verteilung zu den Draht-Klemmschlitzen bzw. Steck- 
kontakten gefuhrt werden. 

1st im Gegensatz dazu ein manuelles Verschalten der 
Spulenwicklungsenden mit den Steckkontakten bzw. 5 
Klemmschlitzen vorgesehen, so kann eine zusatzliche 
Hilfc gemaB einer Ausgestaltung der Erfindung dadurch 
gcschaffen werden, daB an die Verbindungsvorrichtung 
zwischen den Fuhrungsnuten fiir die Spulenwicklungs- 
enden axial vorstehende Positionierstifte angeformt 10 
sind, zwischen denen die Standerspulenenden in die 
Fuhrungsnuten einfadelbar slnd. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestal-. 
tungen der Erfindung werden im folgenden anhand ei- 
nes schemadargestellten Ausfiihrungsbeispiels in der 15 
Zeichnung naher erlautert; darin zeigen 

Fig. 1 eine axiale Draufsicht auf ein Standerblechpa- 
ket niit an dessen einer Stirnseite befestigter Verbin- 
dungsvorrichtung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Unterseite einer mit 20 
einem Thermowachter bestuckten Verbindungsvorrich- 
tung, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Vorderseite der Verbin- 
dungsvorrichtung gemaS Fig. 2, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Oberseite der Verbin- 25 
dungsvorrichtung gemaB Fig. 2 bzw. Fig. 3. 

Fig. 1 zeigt die axiale Teildraufsicht auf ein mit einer 
Standerwicklung 2 versehenes Standerblechpaket 1. an 
dcsscn rechter Stirnseite eine Verbindungsvorrichtung 
3 mittels cines Schwalbenschwanzes 38 in einer entspre- 30 
chenden Nut an der auBeren Umfangsflache des Stan- 
derblechpaketes 1 festgeklemmt ist. Zur zusatzlichen 
Abstutzung der Verbindungsvorrichtung 3 an dem 
Standerblechpaket 1 dient eine an der Unterseite der 
Verbindungsvorrichtung 3 einstuckig angeformte, mit 35 
ihrer Ruckseite gegen die Stirnseite des Standerblech- 
paketes 1 zur Anlage kommende Stiitznase 37, die 
zweckmaSigerweise zwischen zwei Nuten der Stander- 
wicklung eingreift und diese untergreift, so daB insbe- 
sondere bei einer anschlieBenden Wickelkopfformung, 40 
z.B. zur Wicklungsfixierung nach dem Backlackverfah- 
ren, an dieser Stelle, an der ein Distanzhalter durch die 
zuzufuhrende Formschale nicht einbringbar ist» der 
Wicklungsdraht nicht das Standerblechpaket beruhren 
kann. Zur naheren Erlauterung des Aufbaus der Verbin- 45 
dungsvorrichtung selbst dienen insbesondere die weite- 
ren Fig. 2 bis 4. 

Uber die Breite der Verbindungsvorrichtung 3 sind 
nebeneinanderliegend mehrere zur Oberseite der Ver- 
bindungsvorrichtung 3 geoffnete Taschen 33 einge- 50 
formt. die mit Draht-Klemmschlitzen 34 derart verse- 
hen sind, daB die durch Fuhrungsnuten 31 gezielt zuge- 
fuhrten Standerwickiungsenden 21 bis 24 bzw. die in 
Fuhrungsnuten 32 zugefuhrten AnschluBdrahte 41, 42 
des Thermowachters 4 festklemmbar und dadurch lage- 55 
fixierbar sind. In die derart mit den vorfixierten Stander- 
wickiungsenden bzw. AnschiuBdrahten bestUckten Ta- 
schen 33 werden dann, lediglich in Fig. 1 angedeutete, 
Steckkontakte 5 eingesteckt und nach der sogenannten 
Mag-Mate-Verbindungstechnik mit den Standerwick- eo 
lungsenden bzw. AnschiuBdrahten kontaktiert. 

Wie insbes. aus Fig. 2 ersichtiich. ist der Thermowach- 
ter 4 durch in die Kammer 36 an der Unterseite der 
Verbindungsvorrichtung 3 angeformte RastvorsprOnge 
37 festklemmbar. Ein an die Ruckseite der Verbindungs- 65 
vorrichtung 3 axial vorstehend angeformter Schwalben- 
schwanz 38 dient zur Festklemmung der Verbindungs- 
vorrichtung 3 am Standerblechpaket 1, wobei der 
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Schwalbenschwanz 38 in eine entsprechende. in die La- 
mellen des Standerblechpaketes 1 eingestanzte schwal- 
benschwanzf6rmige Nut eingesteckt wird. Zur zusatzli- 
chen Abstutzung der Verbindungsvorrichtung 3 an der 
Stirnseite des Standerblechpaketes 1 dient eine an die 
Ruck-bzw. Unterseite der Verbindungsvorrichtung 3 in 
radiaier Richtung angeformte StQtznase 39. die in vor- 
teilhafter Weise gleichzeitig als Distanzhalter zwischen 
den Wicklungsdrahten des Wickelkopfes einerseits und 
der Stirnfiache des StSnderblechpaketes andererseits 
mitbenutzt ist. 

Wahrend bei einer Automatenwicklung durch pro- 
grammiertes Fortschreiten der Wickelvorrichlung die 
Standerwickiungsenden von einer FQhrungsnut 31 bzw. 
Tasche 33 zur nachsten entlang der Vorderseite der 
Verbindungsvorrichtung 3 gefOhrt werden k6nnen. ist 
fur eine von Hand zu betatigende Festlegung der Stan- 
derwickiungsenden 21 bis 24 als zusatzliche Einfadelhil- 
fe die axiale Anformung von Positionierstiften 35 an der 
Vorderseite der Verbindungsvorrichtung 3 vorgesehen, 
durch die die eingelegten Standerwickiungsenden 21 bis 
24 sicher zu den Fuhrungsnuten 31 und dann zu den 
Draht-Klemmschlitzen 34 der jeweils zugeordneten und 
in Verlangerung der jeweiligen Fuhrungsnuten liegen- 
den Taschen 33 verlegt werden kOnnen. 

In vorteilhafter Weise ist die derart mit den Stander- 
wickiungsenden 21 bis 24 zu kontaktierende Verbin- 
dungsvorrichtung 3 zuvor mit dem Thermowachter 4 
dadurch vorkonfektioniert, daB dieser uber die Rastna- 
sen 37 in die Kammer 36 an der Unterseite der Verbin- 
dungsvorrichtung 3 eingedruckt und mit seinen An- 
schiuBdrahten 41, 42 uber die zunachst an der linken 
Seitenflache und dann an der Vorderseite der Verbin- 
dungsvorrichtung 3 verlaufenden Fuhrungsnuten 32 mit 
den Draht-Klemmschlitzen 34 der beiden linken Ta- 
schen 33 zum elektrischen AnschluB an noch in die Ta- 
schen einzudrUckende Steckkontakte vorbereitet ist. 
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